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Fliritenlaufgeschos's 

Die vorliegende Erf indung bet.rif f t ein Flintenlauf geschoss 
mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Ein derartiges ; Flintenlauf geschoss ist in EP 0 341 543 Bl 
beschrieben. Das Oberteil- des Heckteils 'ciieses Geschosses ist 
als Vollkorper ausgef uhrt . Es' besitzt gegenuber -dem Sackloch im 
Bleikopf ein leichtes radiales .Ubermass, so dass es unter Zwan- 
gung in dieses e^ngefuhrt werden muS. Anschliessend wird an meh- 
reren Stellen des • Umf angs des Bleikopf s, vorzugsweise an drei 
gleichmassig auf den Umf ang - verteilten Stellen des Bleikopf es 
, punktartig Blei radial nach innen getrieben, wo die verdrangte 
Bleimenge in eine umfangliche Nut des Oberteils' des Heckteils 
einfliesst. Diese Bleiverd'rangung nach innen erfolgt mit . stift- 

•rmigen Stahlstiften nach Art eines . Kornerschlages ; Durch die 
esspassung des Oberteils des Heckteils. im Bleikopf und .die 
punktformige Bleieinbririgung in das Oberteil des Heckteils ist 
letzteres unverlierbar mit dem Bleikopf verbunden. 

Bei diesem bekannten Flintenlauf geschoss befindet sich zwi- 
schen dem stangenf ormigen Mitteltell und dem koibenartigen Un- 
terteil des Heckteils eine Sollbruchstelle, die bei der Herstel- 
lung im Sprit zgussverf ahren durch Einschieben einer Metallhulse 
in die Form erzielt wird. Diese Herstellung ist relativ auf wen- 
dig und verlangert zudem .die Taktzeit bei der Herstellung, Ein 
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weiterer • Nachteil ist darin zu sehen, dass. die Sollbruchstelle 
nicht sehr gleichmassig gestaltet werden kann. Dies hat nachtei- 
lige Auswirkungen auf die Innen- und Aussenballistik des Ge- 
schosses . 

» 

t 

Bei der Schussentwicklung verschiebt sidh das kolbenartige 
Unterte.il nach dert\ Reissen der Sollbruchstelle auf dem stangen- 
formigen Mittelteil • nach oben, bis seine Oberseite an die Unter- 
s'eite des Oberteils . anschlagt . Ein widerhakenf ormiger auf dem 

•stangenformigen Mittelteil umlaufender Vorsprung halt das' Unter- 
Ibil auf dem. Mittelteil, verhindert also, daks sich das Mittel- 
teil wahrend der Flugphase des Geschosses nach hinten vom stan- 
genformigen- Mittelteil lost.! Wahrehd der Flugphase ragt das hin- 
. tere .Ende des stangenformigen Mittelteils hinten aus dem kolben- 
artigen ■ Unterteil heraus. Dies ist aufgrund der daraus result ie- 
renden Stromungsverhaltnisse. im hinteren Bereich des Heckteils 
fur die Aussenballistik des Geschosses ungunstig . Als* nachteilig' 
wirkt sich diesbeziiglich auch die Tatsache aus, dass' das nach 
hinten uberragende Ehde des stangenformigen Mittelteils aufgrund. 
des * geschilderten H4rstellungsprozesses in seiner ausseren Form 
ungleichmassig- ist . . ' ■ 

Bei dem oben beschriebenen Flintenlauf geschoss ist eine sehr 
gute Dampfung des Gasdruckanstiegs im Lauf zu, verzeichnen. Je- 
doch reisst die Sollbruchstelle nach Schussentwicklung aufgrund 
der herstellungsbedingten relativ grossen Toleranzen von Patrpne 
zu Patrone bei relativ weit auseinanderliegenden Gasdriicken. Das 
hat Einf liisse auf die weitere Dru'ckentwicklung' im Lauf und damit 
-auf die Austrittsgeschwindigkeit des Geschosses. Dieses tritt 
also von Schuss zu Schuss mit relativ stark schwankenden Ge- 




schwindigkeiten aus dem Lauf , . worunter die Prazision im Ziel 
leidet . • > 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein gattungsge- 
masses Flintenlauf geschpss dahingehend zu verbessern, dass . die 
Prazision erhoht, d,h., die Streuung im Ziel verringert wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass durch ein. Flintenlauf ge- 
schoss gelost , "das die Merkmaie des Anspruchs 1 auf weist . 

Bei dem Heckteil des erf indungsgemasseri Flintenlauf geschos T 
ses befindet, sich also die Sollbruchstelle zwischen . dem hohlen 
Oberteil und dem stangenf ormigen Mittelteil. Sie ist an dieser 
Stelle wesentlich praziser' und auch kostenguns tiger herzustel- 
len, als.an der nach dem Stand der Technik bekannten, oben dis- 
kutierten Stelle. Aus' den geringeren Toleranzen der " Sollbruch- 
stelle resultiert ein Reissen bei geringeren Gasdruckschwankun- 
gen, d..h., der. Gasdruckbereich, in': dem die Sollbruchstelle. 
reisst, ist kleiner als bei dem bekannten Flintenlauf geschoss . 
Das hat. unmittelbar positive Auswirkungen auf die Zielgenauig- 
keit. 

Ein weiterer -Vorteil des erf indungsgemass en Flintenlaufge- 
schosses ist darin zu sehen, dass . das hintere Ende des Heckteils 
in der Flugphase durch das in der Form genau definierten kolben- 
artige Hinterteil gebildet ist.. Daraus ergeben sich definierte 
Stromungsverhaltnisser 'die- die Aussenballistik des Geschosses 
positiv beeinf lussen. 

i 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Flintenlauf geschos- 
ses ergeben sich aus den. 'unteranspriichen.. Die Erfindung wird 
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nachstehend anhand eines Ausf uhrungsbeispieis naher erlautert. 
In der dazugehdrigen Zeichnung, zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Flintenlauf ge- 



schosses.vor Schussentwicklung, 



! 




Fig. 2 eine Darstellung des Flintenlauf geschosses 
gemass Fig. 1 nach Schussentwicklung, 

Y±g m 3 ' eine perspektivische Darstellung des H^ck- 
teils des Flintenlauf geschosses vor Schuss- 
entwicklung, 

Fig. 4 eine Fig: 3 . entsprechende Seit.enahsicht ..des . 
Heckteils, 

• Fig. 5 .einen Schhitt A- A, gemass Fig. 4, und 

Fig. 6 eine Darstellung gemass Fig. 5 . nach Schuss- 
V entwicklung. 

Fig.. 1 zeigt ein- Flintenlauf geschoss, welches in dieser Form 
zw. in diesem Zustand von den Herstellern geladen wird. Es be- 
steht aus. einem schweren Bleikopf 1 • und einem leichteren, aus 
Kunststoff bestehenden Heckteil 2. Aufgrund dieser Massevertei- 
lung wird das Flintenlauf geschoss ' nach Verlassen des Laufes ei- 
ner Flint e auf -dem Flug nach dem Pfeilprinzip stabilisiert , da 
der Masseschwerpunkt vor dem Luf tangrif f spunkt liegt. 

Der Bleikopf 1 hat im we sent lichen eine zylindrische Form 
und auf seiner vorderen Stirnflache eine Spitze 3, die der Ver- 




besserung des Luf twiderstarides dienen soil . Auf ' den Umf ang ver- 
teilt sind schraggestellte Fuhrungsrippen 4 angeordnet . Die- 
se Fuhrungsrippen 4 ermoglichen' einen Durchgang durch den Choke 
einer Waffe, da sie beim Passieren des Chokes aufgrund der Duk- 
tilitat des legierten Bleies weggedruckt werden. Die Belastung 
des Chokes ist daher beim Verschiesses yon ' Flintenlauf geschossen 
nicht grosser als bei Bleischrot .• - 

Das Heckteil 2, dessen Ausbildung am besten aus den Fig. 3 - 
hervorgeht, ist einstuckig . aus Kunststoff in Sprit ^gusstechnik 
Jefertigt. Es besteht aus einem Vorderteil S,,einem Mittelteil 6 
und einem- Hinterteil- 7. Das Vorderteil 5 weist einen hohlzylind- 
rischen Zapfen 8 auf, der Z um Mittelteil 6 hiri in einem Bund 9 
grosseren Durchmessers iibergeht . Bei zusammengesetztem Flinten- 
laufgeschoss' (Fig. 1) sitzt der . hohlzylindrische Zapf en • 8 mit 
leichtem uhermass' in. einer entsprechenden zylindrischen Kammer 
im Bleikopf 1, die aus der zeichnerischen Darstellung nicht her- 
vorgeht. Neben-der Presspassung zwischen dieser Kammer im Blei- 
kopf l urid dem hohlzylindris.chen Zapfen 8 erfolgt die unverlier- 
bare verbindung yon Bleikopf 1 und Heckteil 2 dadurch, dass Blei 
durch nadelartige Stempel nach Art eines Kornerschlages in eine 
angsnut 10 des hohl zylindrischen Zapfens 8 gedrugkt wird. Aus 
den Darstellungen gemass den Fig. 1. und 2 ist ein derartiger 
Kornerschlag 11 ersichtlich. Insgesamt . erfolgt die Verbindung 
durch zwei oder drei gleichmassig auf den Umf ang verteilte ' Kor- 
nerschlage 11 . 

Der Bund 9 des Vprderteils 5 dient der Auf lage der hinteren 
Stirnseite des sieikopfes 1. Dadurch wird bei Schussentwicklung 
im zusammenwirken mit dem hohlzylindrischen Zapfen 8 eine 
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gleichmassige Verteilung des Gasdruckes auf den Bleikopf 1 er- 
reicht . 

. Das Vorderteil 5 ist mit, vier Luf tabs tromkanalen 12 ausges- 
tattet, die gleichmassig auf dem Umfang verteilt angeordnet 
sirld- Diese Luf tabstromkanale 12 . schaf f en bei auf gesetzbem Blei- • 
kopf- 1 eine Verbindung zwischen dem Innenraum des hohlzylindri- 
sche.n Zapfens 8 und der Atmosphare. Sie erstrecken sich durch 
die' ybrdere Stirnwand des hohlzylindrischen Zapfens 8, die im 

Izusammengebauten Zustand am Boden der Kammer im Bleikopf 1 ari- 
liegt., und verlaufen danri auf der Aussenseite des hohlzylindri- 
schen ' Zapfens 8 uber den Bund 9 nach aussen. Des weiteren ist in 
der Innenwandung des hohlzylindrischen .Zapfens 8 . durch einen 
Durchmessersprung ein Bund 13 vofgesehen. Die Funktion der Luft- 
abstromkanale 12 sowie des Bundes 13 wiird weiter imten noch ha- 

her erlautert. ... 

* * *• *• 

An das Vorderteil 5 schliessfc sich \iber eine ringformige 
Sollbruchstelle 14 das Mittelteil 6 an. Es ist - zylindrisch und 
als Hohlkorper ausgef uhrt , pie Sollbruchstelle 14 ist spritz- 
gus'stechnisch an dieser Stelle relativ einfach und mit geringen 

tl'eranzschwankungen realisierbar . Auf der Aussenf lache sind im 
ergang zwischen Mittelteil 6 und Vorderteil 5 auf dem Umfang 
verteilt widerhakenf ormige Abschnitte 15 ausgebildet ,. die - wie 
spater noch erlautert wird - mit dem Bund 13 des Vorderteils 5 
zusammenwirken . 

Das Mittelteil 6 geht, wie irisbesondere aus den Fig. 5 und 6 
• hervorgeht , relativ dickwandig in das Hinterteil 7 uber, so dass 
an dieser Ubergangss telle bei Schussentwicklung kein Bruch oder 
keine Verformung erfolgen kann. Das Hinterteil 7 ist .als nach 



hinten offener Hohlzylinder , ausgefuhrt, sieht man von .'einera 
zentralen Anspritzzapf'en 16- ab. Das Hinterteil 7 hat etwa den 
Durchmesser des Bundes 9 des Vorderteils 5 und schliesst am hin- 
teren Ende mit einer , umlaufenden Dichtlippe' 17. ab, die beir 
Schussentwicklung der Abdichtung des Gasdrucks zum Lauf dient . 
Zur Stabilisierung der - Wandung des . Hinterteils 7- 1st dieses mit 
auf seinem Umfang verteilten Verstarkungsrippen 18 versfihen. 

Nachstehend wird das Zusammenwirken von Bleikopf 1 und Heck- 
^eil 2 bei Schussentwicklung beschrieben. 

Wie oben schon erwsLhnt/ zeigt Fig. 1 den Ladezustand des 
Flintenlaufgeschosses . Nach dem Zunden der Treibladung. baut sich 
ein Gasdruck auf, der auf die Querschnittsf lache des Hinterteils 
1 wirkt. Aufgrund dieses Druckaufbaus reisst die Sollbruchstelle 
14 und' das Mittelteil 6 schiebt sich' aufgrund des Beha'rruhgsver- 
mogens des schweren Bleikopf es 1 in den Innenraum des hohlzy- 
lindrischen Zapfena 8 des Vorderteils 5 ein. Das geschieht 
schlagartig. Die dabei aus dem Innenraum des hohlzylindrischen 
Zapfens 8 verdrangte Luff karm Ober di^ Luf tabstromkanale 12 

froblemlos abf liessen,.. so dass dem Eindringen des, Mitteiteils 6 
li,.das Vorderteil 5 kein Wider stand, durch . Druckauf bau entgegen- 
gesetzt wird. Xm Ende dieser Bewegung des nun zweigeteilten 
Heckteils 2 schlagt die' Oberseite 19 des Hinterteils 7 an die 
Unterseite 2 0 des Vorderteils 5 an. Das Flintenlauf geschoss hat 
dann die aus Fig. 2 ersichtliche Form angenommen, mit der sie 

den Lauf der Waffe verlasst. Diese Form wird bis zum Ziel beibe- 

i 

halten, da das Mittelteil 6 und das Hinterte.il 7 unverlierbar 
mit dem Vorderteil .5 verbunden sind. Diese Verbindung wird durch 
das Zusammenwirken der widerhakenf ormigen Abschnitte 15 des Mit- 
telteils 6 und des Bundes 13 in der Innenwandung des hohlzylind- 
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rischen Zapfens 8, realisiert .■ Nach maximal tie'f em Einschieben 
des Mittelteils 6 in das Vorderteil 5 .verrasten die widerfciaken- 
formigen Abschnitte 15 hinter dem Bund 13, so dass Mittelteil- 6 
und Hinterteil 7 nicht, jedenf alls' nicht durch die auf das Heck- 
teil 2 wahrend des Fluges des Flinte.nlaufgeschosses wirkenden 
Krafte getrenrit werden kqnneri. Die Verfastung zwischen Vorder- 
teil 5 und Mittelteil' 6 und Hinterteil 7 geht aus Fig . 6 hervor. 



P a t en t an sprue he 



.Flintenlaufgeschoss mit einem Metallkopf unci einem Heckteil : 
aus Kunststoff, welches eins'tuckig hergestellt aus einem 
zapf enf Srmigen Vorderteil, einem sich daran nach .hinten an- 
schliessenden stangenf ormigen Mittelteil und einem kolben- 
artigen- Hinterteil besteht, wofciei .das .Vorderteil von hinten 
in ein Sackloch des Metallkopfes eingesteckt und mit diesem 
unverlierbar verbunden ist, dadurch. gekennzeichnet, dass 
das Vorderteil (5) als Hotilkorper ausgefuhrt' unci mit dem 
Mittelteil (6) uber ieine . Sol lbruchs telle* (14) verbunden 
ist, . wobei sich bei der Schussentwicklung das Mittelteil 
(6) . in den Hohlraum des Vorderteils (5) soweit einschiebt, 
bis die ' Oberseite. (19) des Hinterteils (7) an die Untersei- 
te (20) des Vorderteils (5) anschlagt . ' 

2 . [Flintenlaufgeschoss nach Anspruch 1,.. dadurch gekennzeich- 
' net, dass das Vorderteil (5) mit Luf tabstromkanalen (12) 

versehen ist, die ein Abstromen der beim Eindringen des 
Mittelteils (6) in den Hohlraum des Vorderteils (5) ver- 
drangten Luft ermoglichen . • 

3 . Flintenlaufgeschoss nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf dem Mittelteil (6) widerha- 
kenformige Abschnitte (15) vorgesehen- sind, "die sich beim 
Eindringen des f Mittelteils (6) in den Hohlraum des Vorder- 
teils (5) hinter einem Bund (13) in der Wandung des Hohl- 
raums des Vorderteils' (5) verhaken. 
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Zusammenfassung 
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Flintenlaufgeschoss 



. Die vorliegende Erfindung betrifft ein Flintenlaufgeschoss 
mit einem Metallkopf (1) und einem Heckteil (2) aus Kunststoff, 
welches einstiickig hergestellt aus einem zapfenf ormigen Vorder- 
teil (5) , einem sich daran nach hint en anschliessenden stangen- 
f ormigen Mittelteil (6) und einem kolbenartigen Hinterteil (7) 
besteht, wobei das Vorderteil .(5) von hinten in ein Sackloch des 
Metallkopf es (10 eingesteckt und mit diesem unverlierbar ve^bun- 
den ist. Aufgabe der Erfindung ist es, ein . derartiges Flinten- 
ufgeschoss so zu verbessern, ■ dass^ die Prazision erhoht, d.h., 
e Streuung im Ziel verringert wird. Gelost wird diese Aufgabe 
dadurch, dass das Vorderteil (5) als Hohlkorper ausgefiihrt und 
mit dem Mittelteil . (6) ' liber eine Sollbruchstelle (14) verbunden 
ist, wobei sich bei Schussentwicklung das Mittelteil (6) in den 
Hohlraum des Vorderteils (5) soweit einschiebt, bis die Obersei- 
te (19) des Hinterteils ■ (7 ) an die Unterseite (20) des Vorder- 
teils (5) anschlagt . 
(Fig. 1) 
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